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このＦＡＸは日頃より弊社と取引頂いているお客様及び、ご愛顧いただきたいお客様宛に定期的に無料で配信しております。

い
つ
も
お
世
話
に
な
っ
て
い
ま
す
。

株
式
会
社
宝
角
合
金
製
作
所
と
申
し
ま

す
。
皆
様
方
に
様
々
な
、
情
報
を
お
届

け
す
る
週
刊
Ｆ
Ａ
Ｘ
通
信
を
送
り
さ
せ

て
頂
き
ま
す
の
で
、
ご
愛
顧
の
程
、
宜

し
く
お
願
い
申
し
上
げ
ま
す
。

小
正
月
の
十
五
日
ま
で
の
「
松
の
内
」

も
終
わ
り
、
正
月
気
分
か
ら
脱
却
し
本

来
の
ペ
ー
ス
で
の
生
活
が
始
ま
り
ま
す
。

昨
日
、
一
月
十
七
日
は
十
五
年
前
に
あ

の
阪
神
淡
路
大
地
震
が
有
っ
た
日
で
す
。

あ
れ
か
ら
十
五
年
経
ち
ま
し
た
が
、
今

も
鮮
明
に
当
時
の
目
を
覆
い
た
く
な
る

よ
う
な
被
災
地
の
状
況
が
脳
裏
に
焼
き

つ
い
て
い
て
離
れ
ま
せ
ん
。
被
災
さ
れ
、

お
亡
く
な
り
に
な
ら
れ
た
方
々
の
ご
冥

福
を
お
祈
り
い
た
し
ま
す
。
海
の
向
こ

う
の
ハ
イ
チ
で
も
先
日
大
き
な
地
震
が

発
生
し
、
大
変
な
数
の
方
々
が
、
被
災

さ
れ
て
い
る
と
い
う
事
で
、
自
然
災
害

の
恐
ろ
し
さ
を
改
め
て
実
感
し
て
い
ま

す
。
そ
ん
な
中
、
受
験
生
た
ち
に
と
っ

て
の
第
一
関
門
の
大
学
入
試
セ
ン
タ
ー

受
験
が
十
七
日
か
ら
始
ま
り
ま
し
た
。

御
子
息
が
受
験
生
と
い
う
方
も
居
ら
れ

る
と
思
い
ま
す
が
、
ご
健
闘
を
お
祈
り

い
た
し
ま
す
。

最
近
の
政
界
の
ゴ
タ
ゴ
タ
を
よ
く
よ
く

見
て
い
る
と
あ
の
様
な
事
を
こ
と
さ
ら

に
取
り
上
げ
て
そ
れ
が
国
民
に
と
っ
て

プ
ラ
ス
に
な
る
事
な
の
か
甚
だ
疑
問
に

感
じ
て
い
ま
す
。
得
を
す
る
の
は
誰
な

の
か
？
と
落
ち
着
い
て
考
え
る
べ
き
だ

と
思
い
ま
す
。

マ
ス
コ
ミ
報
道
に
惑
わ
さ
れ
て
世
論
が

形
成
さ
れ
て
い
る
と
思
い
ま
す
。

い
つ
も
お
読
み
頂
き
有
難
う
ご
ざ
い
ま

す
。

人の品質は仕事の品質に直結しています。
作業規律はどれ程でしたか？
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今後FAX送信がご不要なお客様は右記に
社名と口にﾁｪｯｸの上、お手数ですが、FAX
で返信願います。

ご社名

宝角合金製作所 稼働日カレンダー

月 火 水 木 金 土 日

1/18 19 20 21 22 23 24

○ ○ ○ ○ ○ ○ 休

1/25 26 27 28 29 30 31

○ ○ ○ ○ ○ 休 休
2/1 2 3 4 5 6 7

○ ○ ○ ○ ○ 休 休

大物旋盤 検索

大物部品加工の専門サイト

大物旋盤.ＣＯＭ

週刊FAX21号～32号の間にご紹介した作業規律、ご理
解いただけたでしょうか？
会社で仕事をする人 全てが評価することが前提ですし、
一人でも×があれば点数は0点です。いくら良い設備やシ
ステムが構築されていてもそれを使う人の質が低ければ
いい品質の仕事は出来ません。もう一度一覧表をご覧頂
き、ご活用ください。

十二月に農家を中心とした土壌改良に関する有益な情報共有型のＷｅｂ
コミュニティーサイト「土づくり研究所」を立ち上げました。
土づくり研究所では、竹パウダーによる効果だけでなく、農家の方や大学

研究者などが土壌改良に関する情報を相互に交換する場所です。

http://www.sugoi-tuchi.com/ にアクセス！！

あのバンブーミルが1/8付けの日刊工業新聞
で記事として取り上げられました。

1 始業時・終業時には、「チャイム」などによって合図がなされている。

2 朝夕の挨拶は、大きな声で元気よく行われています。

3 体操は、「キビキビ」と行われています。

4 作業中の「クワエタバコ」無し、昼休み等不要な電燈の消灯

5 服装の乱れ無し、安全保護具は必要に応じて着用

6 場内歩行は、「ノーポケット」、帽子は、真直ぐキビキビと歩行

7 作業規律について全職場の会議で向上について申し合わせている

8 余裕ある出勤をし、朝礼を終え、すぐ職場へ

9 終業の「ベル」までは、職場を離れない

10 使った工具は元の位置に戻す、離席時の机上、椅子の整理よし

11 汚してもすぐ掃除、片付け、通路等の｢ゴミ」を見逃さない

12 持ち場を離れる際は、伝言をする

13 朝礼時には、作業をできる状況で集まっている

14 朝の体操は、朝礼後に行い始業サイレンまでに終了している

15 作業終了は「チャイム」が鳴り終わってから

16 終業時には持場の清掃を行い明日の準備を整えてから帰る。

17 休暇は、前日までに、特別の場合以外朝電話欠勤無し

18 ムダ話・長電話はしない、会議・打合せは決められた時間内で

19 「ホウレンソー」（報告・連絡・相談）が確実に行われている

20 正しい言葉使い、礼儀作法を行っている

汎用旋盤 ＮＣ旋盤 フライス・マシニング

1/18～1/23 △ △ △

1/25～1/29 △ ○ ○

2/1～2/5 ○ ○ ○

◎：空き有りどんどんやります。

○：お陰様で順調に稼働中です。

△：少し混み気味です、ご相談ください。

* その他 円筒研削盤、ワイヤーカット、スロッターについては、随時ご相
談ください。

工場稼働状況 2010/1/18現在
今週より工場稼働状況をお知らせいたします。お問い合わせお
待ちしています。


