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工場稼働状況

それは、大きく分類すると下記の六つの集約されるのではないかと考えられています。
１１１１、スマートビジネススマートビジネススマートビジネススマートビジネス 消費者に一番近いスマートメータ部分のインフラ整備です。
２２２２、蓄電池、蓄電池、蓄電池、蓄電池 再生可能エネルギーを電力系統に導入する上では蓄電技術の研究開発が不可欠です。
３３３３、超電導、超電導、超電導、超電導 再生可能エネルギーと高温超電導直流電力ケーブルの組合せが有効で有ると言われています。
４、４、４、４、電気自動車電気自動車電気自動車電気自動車 運輸部門のエネルギー消費は石油製品の比率が高くCo2排出量削減という面から最も注目
５５５５、太陽光発電、太陽光発電、太陽光発電、太陽光発電 ＦＩＴ（フィードイン・タリフ）効果が注目されています。
６６６６、風力発電、風力発電、風力発電、風力発電 米国・中国・インドなどが積極推進しています。

長物部品加工技術ノウハウ長物部品加工技術ノウハウ長物部品加工技術ノウハウ長物部品加工技術ノウハウvol.1

スマートグリッド関連技術・製品・サービスとはスマートグリッド関連技術・製品・サービスとは
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今後FAX送信がご不要なお客様は右記に
社名と口にﾁｪｯｸの上、お手数ですが、FAX
で返信願います。

ご社名

宝角合金製作所 稼働日カレンダー

月 火 水 木 金 土 日

6/7 8 9 10 11 12 13

○ ○ ○ ○ ○ 休 休

6/14 15 16 17 18 19 20

○ ○ ○ ○ ○ 休 休
6/21 22 23 24 25 26 27

○ ○ ○ ○ ○ 休 休

大物旋盤 検索

大物部品加工の専門サイト

大物旋盤.ＣＯＭ

汎用旋盤 ＮＣ旋盤 フライス・マシニング

6/7～6/11 △ △ △
6/14～6/18 △ △ △
6/21～6/25 △ △ △
◎：空き有りどんどんやります。

○：お陰様で順調に稼働中です。

△：少し混み気味です、ご相談ください。

* その他 円筒研削盤、ワイヤーカット、スロッターについては、随時ご相
談ください。

工場稼働状況 2010/6/7現在
工場稼働状況をお知らせいたします。お問い合わせお待ちして
います。

長物加工の特徴としては、一般的にひずみ、たわみ、びびり等が
発生しやすい形状の為、その対策が必要です。長物加工を行う上
で注意すべき点は下記の通りです。

△長物加工とは、Ｌ△長物加工とは、Ｌ△長物加工とは、Ｌ△長物加工とは、Ｌ/Ｄ＝Ｄ＝Ｄ＝Ｄ＝5以上以上以上以上
（ワーク全長（ワーク全長（ワーク全長（ワーク全長/ワーク直径＝ワーク直径＝ワーク直径＝ワーク直径＝5）の）の）の）の

主に丸物加工の事を長物加工と呼んでいます。
シャフト加工でも長物になると様々なノウハウが必要です。

1、、、、振れ止めが必要振れ止めが必要振れ止めが必要振れ止めが必要

主軸の回転速度にもよりますが、Ｌ/Ｄが5を超えだすとワー
クの縄跳び現象が起こります。そんな時、振れ止めを使用
する事でワークを固定し、振れをなくす事が出来ます。

2、、、、センター穴の精度が重要センター穴の精度が重要センター穴の精度が重要センター穴の精度が重要

徳に精密な円筒研磨作業の場合、その加工の基準が
センター穴となります。センター穴が同一線上にない場合
や穴に傷が、有る場合は精度を必要とする研磨加工は
不可能になります。

3、、、、長手方向の精度維持が必要長手方向の精度維持が必要長手方向の精度維持が必要長手方向の精度維持が必要

長物ワークになると縄跳び現象が起こります。その為、通常
のワークに比べても長さに関する精度に注意が必要です。


