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工場稼働状況

LOHAS＝ Lifestyles of Health and Sustainability の頭文字をとった略語で、健康と環境、持続可能な社会
生活を心がける生活スタイル「LOHAS」(ローハス/ロハス）のことです。 LOHASは1990年代の後半にアメリ
カの中西部、コロラド州ボールダー周辺で生まれた新しいビジネス・コンセプトです。ボールダー周辺には、
地球環境問題や農薬汚染の問題に危機意識を持ち、オルタナティブな生き方やLOHASな事業を始めた人
たちが誕生しました。国の政策と地球環境の持続性に危機感を持つ、社会企業家やクリエイティブな人たち
がビジネスを通じて新しいパラダイムの創造を志した、これがLOHASの源流です。日本では、2004年後半
からマスメディアに頻繁に登場するようになり、雑誌「ソトコト」や女性ファション誌に最近では環境誌にも登
場するようになり、日本では40％の人がLOHAS（ローハス/ロハス）を知っているといわれています。

LOHAS（ロハス/ローハス）ってな〜に？
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今後FAX送信がご不要なお客様は右記に
社名と口にﾁｪｯｸの上、お手数ですが、FAX
で返信願います。

ご社名

宝角合金製作所 稼働日カレンダー

月 火 水 木 金 土 日

8/2 3 4 5 6 7 8

○ ○ ○ ○ ○ 休 休

8/9 10 11 12 13 14 15

○ ○ ○ 休 休 休 休
8/16 17 18 19 20 21 22

休 ○ ○ ○ ○ ○ 休

大物旋盤 検索

大物部品加工の専門サイト

大物旋盤.ＣＯＭ

汎用旋盤 ＮＣ旋盤 フライス・マシニング

8/2～8/6 △ △ △
8/9～8/11 △ △ △
8/17～8/21 △ △ △
◎：空き有りどんどんやります。

○：お陰様で順調に稼働中です。

△：少し混み気味です、ご相談ください。

* その他 円筒研削盤、ワイヤーカット、スロッターについては、随時ご相
談ください。

工場稼働状況 2010/8/2現在
工場稼働状況をお知らせいたします。お問い合わせお待ちして
います。

長物部品加工技術ノウハウ長物部品加工技術ノウハウ長物部品加工技術ノウハウ長物部品加工技術ノウハウvol.9
一般的な、加工と長物加工では、技術・ノウハウが異なります。
シャフトなどの長物部品を製作するプロセスにおけるそれぞれのポ
イントは以下の通りです。

ポイント⑤ポイント⑤ポイント⑤ポイント⑤ 旋盤工程旋盤工程旋盤工程旋盤工程 Lathe

センター穴の加工はドウェルをかけて仕上げるセンター穴の加工はドウェルをかけて仕上げるセンター穴の加工はドウェルをかけて仕上げるセンター穴の加工はドウェルをかけて仕上げる

センター穴を加工する時のポイントセンター穴を加工する時のポイントセンター穴を加工する時のポイントセンター穴を加工する時のポイント

この状態から切込
みを開始します

切り込む切り込む切り込む切り込む ドウェルドウェルドウェルドウェル(停止）停止）停止）停止） 退避退避退避退避

定位置まで切り込んだ後、一
時停止（ドウェル）をします。

一時停止した後、元の位置に
戻ります。

長物加工を行う場合、センター穴を明ける必要が有ります。その
際、特にＮＣ機の場合はセンタ穴底位置の停止時間
（ドウェル時間）を指定しなければなりません。ドウェルをかけず
に加工しているケースが有るので注意が必要です。


