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工場稼働状況

“盆と正月が一緒にきたような忙しさ”という言い方があります。お盆と正月は、１年間の生活の区切り
であり、年間の二大行事ということだという事です。お盆は、大昔から、自然や動物、物などの魂と同
じように、ご先祖を大切にし、死者の霊をまつる風習があり、冬のお祭りが「正月」で、夏のお祭りが
「お盆」です。お盆は、一般的には8月13日から16日の間の事を言い、お盆には先祖や亡くなった人
たちの精霊が帰ってくるといわれ、１３日はその霊が迷わず帰ってこれるように迎え火を焚き、盆提灯
を飾ります。１６日には、お盆の間一緒に過ごした祖先の霊を送り返すため、帰り道を照らすための送
り火を焚きます。これを精霊送りといいます。京都の夏の風物詩である大文字の送り火も毎年８月１６
日に行われる精霊送りの火祭りなのです。
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今後FAX送信がご不要なお客様は右記に
社名と口にﾁｪｯｸの上、お手数ですが、FAX
で返信願います。

ご社名

宝角合金製作所 稼働日カレンダー

月 火 水 木 金 土 日

8/9 10 11 12 13 14 15

○ ○ ○ 休 休 休 休

8/16 17 18 19 20 21 22

休 ○ ○ ○ ○ 休 休
8/23 24 25 26 27 28 29

○ ○ ○ ○ ○ 休 休

大物旋盤 検索

大物部品加工の専門サイト

大物旋盤.ＣＯＭ

汎用旋盤 ＮＣ旋盤 フライス・マシニング

8/9～8/11 △ △ △
8/17～8/21 △ △ △
8/23～8/27 △ △ △
◎：空き有りどんどんやります。

○：お陰様で順調に稼働中です。

△：少し混み気味です、ご相談ください。

* その他 円筒研削盤、ワイヤーカット、スロッターについては、随時ご相
談ください。

工場稼働状況 2010/8/9現在
工場稼働状況をお知らせいたします。お問い合わせお待ちして
います。

長物部品加工技術ノウハウ長物部品加工技術ノウハウ長物部品加工技術ノウハウ長物部品加工技術ノウハウvol.9
一般的な、加工と長物加工では、技術・ノウハウが異なります。
シャフトなどの長物部品を製作するプロセスにおけるそれぞれのポ
イントは以下の通りです。

ポイント⑤ポイント⑤ポイント⑤ポイント⑤ 熱処理熱処理熱処理熱処理工程工程工程工程 ＨｅａｔＨｅａｔＨｅａｔＨｅａｔ ＴｒｅａｔｍｅｎｔＴｒｅａｔｍｅｎｔＴｒｅａｔｍｅｎｔＴｒｅａｔｍｅｎｔ

歪を抑える為にズブ焼きはワークを縦に置く。歪を抑える為にズブ焼きはワークを縦に置く。歪を抑える為にズブ焼きはワークを縦に置く。歪を抑える為にズブ焼きはワークを縦に置く。

焼入れ・焼き戻しの焼入れ・焼き戻しの焼入れ・焼き戻しの焼入れ・焼き戻しのポイントポイントポイントポイント

焼入れとは、オースティナイト状態に加熱した鋼を急冷する事によってマルテ
ンサイトを得る事です。焼入れされたままのマルテンサイトは一般的には硬く、
もろい性質を持っているので焼戻し（再度加熱）を行い、組織をソルバイトに
変えます。そうする事で残留応力を軽減して、強さ(硬さ）と靱性を得ます。
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長物の処理品の加熱は、自重による曲がりを防ぐために、垂直に吊り下げる
ようにします。横にして加熱するときは、適当な間隔で支持する必要がありま
す。長尺の材料を冷却剤に入れるときは垂直に入れます。傾けたり横にして
入れると曲がりが生じます。

急冷 非常に硬いがもろい 硬さと靱性を兼ね備
えている


