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工場稼働状況

旋盤加工の三大要素旋盤加工の三大要素旋盤加工の三大要素旋盤加工の三大要素

竹パウダーを配合した天然スク
ラブ手作りにこだわった自然の
石鹸です。

バンブーミルで作られた竹パウ
ダーのもつ吸着力は、毛穴の奥
から汚れをかき出す天然のスク
ラブの役割を果たし、しっとりとし
た潤いを保ちます。

お求めはこちらから

http://www.sirasagi.net/

しらさぎしらさぎしらさぎしらさぎ石鹸石鹸石鹸石鹸

旋盤加工において部品をきれいに，しかも能率よく仕上げるために
は，回転速度，切り込み量，送り回転速度，切り込み量，送り回転速度，切り込み量，送り回転速度，切り込み量，送りの3つを適切に調整することが重要
です。しかし，これら3要素の設定値は，材料の寸法や形状，材質，
使用しているバイトなどによって異なるため，実際に削ってみないと
わからないのが実情です。
回転速度回転速度回転速度回転速度

旋盤のチャックの回転数(rpm)で表す。回転数が高いほど，加工速
度が速くなり，一般に加工面がきれいに仕上がります。
切り込み量切り込み量切り込み量切り込み量
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今後FAX送信がご不要なお客様は右記に

社名と口にﾁｪｯｸの上、お手数ですが、FAX

で返信願います。

ご社名

宝角合金製作所 稼働日カレンダー

月 火 水 木 金 土 日

10/4 5 6 7 8 9 10

○ ○ ○ ○ 休 休 休

10/11 12 13 14 15 16 17

休 ○ ○ ○ ○ 休 休

10/18 19 20 21 22 23 24

○ ○ ○ ○ ○ 休 休

大物旋盤 検索

大物部品加工の専門サイト

大物旋盤.ＣＯＭ

汎用旋盤 ＮＣ旋盤 フライス・マシニング

10/4～10/8 △ △ △
10/12～10/15 △ △ △
10/18～10/22 △ △ △
◎：空き有りどんどんやります。

○：お陰様で順調に稼働中です。

△：少し混み気味です、ご相談ください。

* その他 円筒研削盤、ワイヤーカット、スロッターについては、随時ご相

談ください。

2010/10/4現在
工場稼働状況をお知らせいたします。お問い合わせお待ちして
います。

工場稼働状況切り込み量切り込み量切り込み量切り込み量

削る際のバイトの切り込み深さである（下図参照）。切り込み量が
大きいほど，加工速度が速くなりますが，材料表面の温度が上がり
やすく加工面は荒くなりがちです。また，バイトの寿命も短くなり、ど
の程度の切り込み量が適当であるのか分からない場合は，切り込
み量を小さくするとよいと言われています。
送り送り送り送り

下図に示すようにバイトを進めていく速度を「送り」という。送りが速

いほど，加工速度が速くなるが，加工面は荒くなります。送りが遅い
ときれいな加工面に仕上がります。「送り」には，ハンドルを回して操
作する「手動送り」と，レバーの操作で自動的にバイトを進める「自動
送り」とがあります。


