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い
つ
も
お
世
話
に
な
っ
て
い
ま
す
。

株
式
会
社
宝
角
合
金
製
作
所
と
申
し
ま
す
。

皆
様
方
に
様
々
な
、
情
報
を
お
届
け
す
る

週
刊
Ｆ
Ａ
Ｘ
通
信
を
送
り
さ
せ
て
頂
き
ま

す
の
で
、
ご
愛
顧
の
程
、
宜
し
く
お
願
い

申
し
上
げ
ま
す
。

十
月
の
播
州
の
祭
り
も
先
週
末
で
ほ
ぼ

終
わ
り
ま
し
た
。
比
較
的
好
天
の
日
が
多

く
各
地
で
大
変
今
年
も
盛
り
上
が
っ
た
よ

う
で
す
。

「
職
業
に
貴
賎
な
し
」
と
い
う
言
わ
れ
方

が
有
り
ま
す
。
最
近
職
業
の
分
類
を
単
純

に
収
入
の
額
な
ど
金
銭
で
し
か
考
え
な
い

風
潮
が
有
り
ま
す
が
、
自
分
た
ち
の
会
社

で
の
仕
事
を
通
し
て
地
域
や
社
会
全
体
に

「
役
割
を
果
た
し
て
い
る
」
と
い
う
観
点

に
立
て
ば
、
職
業
に
対
し
て
「
貴
「
賎
」

と
い
う
考
え
方
を
持
ち
込
む
べ
き
で
は
無

い
と
考
え
ま
す
。

要
は
、
自
分
自
身
の
仕
事
に
愛
情
を
注
ぎ

込
み
、
プ
ラ
イ
ド
を
持
っ
て
遂
行
し
て
い

る
か
否
か
に
か
か
っ
て
い
る
と
思
い
ま
す
。

プ
ラ
イ
ド
を
持
っ
て
仕
事
に
臨
ん
で
い
る

の
で
あ
れ
ば
、
自
分
の
や
っ
て
る
仕
事
は

一
本
筋
の
通
っ
た
事
に
な
り
ま
す
。
本
来
、

仕
事
は
、
「
好
き
嫌
い
」
で
位
置
づ
け
る

も
の
で
は
無
く
、
仕
事
の
苦
労
や
苦
痛
、

ま
た
嫌
な
部
分
も
含
め
て
、
自
分
の
能
力

を
信
じ
て
遂
行
す
る
か
否
か
で
あ
る
と
思

い
ま
す
。
好
き
嫌
い
を
超
越
し
て
や
り
遂

げ
た
時
に
達
成
感
、
成
功
感
が
生
ま
れ
て

く
る
も
の
で
す
。
信
じ
る
方
向
が
、
会
社

に
プ
ラ
ス
に
な
る
方
向
で
も
あ
り
社
会
に

貢
献
で
き
る
方
向
で
も
あ
る
べ
き
で
、
こ

う
し
た
積
み
重
ね
が
、
自
分
の
仕
事
に
お

い
て
さ
ら
い
よ
い
結
果
を
生
み
出
し
て
い

く
こ
と
に
な
る
と
考
え
て
行
き
た
い
と

思
っ
て
い
ま
す
。
今
週
も
お
読
み
い
た
だ

き
有
難
う
ご
ざ
い
ま
す
。

工場稼働状況

とりあえず知っておきたい基礎知識とりあえず知っておきたい基礎知識とりあえず知っておきたい基礎知識とりあえず知っておきたい基礎知識
竹パウダーで作った入浴剤これ
をお風呂に浮かべれば竹パウ
ダーから乳酸菌が浴槽内に充

満その効果でお肌ツルツルにな
り、まるで温泉に入ってるような
感覚になります。

そして排水溝からの臭いも減少
します。

サンプル有り、ご希望の方、サンプル有り、ご希望の方、サンプル有り、ご希望の方、サンプル有り、ご希望の方、

お気軽に申付け下さい。お気軽に申付け下さい。お気軽に申付け下さい。お気軽に申付け下さい。

竹竹竹竹パウダーパウダーパウダーパウダー入浴剤入浴剤入浴剤入浴剤

ドリルをドリルをドリルをドリルを使う使う使う使う

ドリルは，穴あけ加工に使用する工具であり，機械加工

の中でも最もよく使われる工具の一つです。先端部分が

「刃」なっており，金属加工に用いられるドリルは，先端の
角度が90度または118度になっているのが普通である。
ドリルの直径は，1 mm以下のものから40 mm以上のも

ドリルについてドリルについてドリルについてドリルについて
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今後FAX送信がご不要なお客様は右記に

社名と口にﾁｪｯｸの上、お手数ですが、FAX

で返信願います。

ご社名

宝角合金製作所 稼働日カレンダー

月 火 水 木 金 土 日

10/25 26 27 28 29 30 31

○ ○ ○ ○ ○ 休 休

11/1 2 3 4 5 6 7

○ ○ 休 ○ ○ 休 休

11/8 9 10 11 12 13 14

○ ○ ○ ○ ○ 休 休

大物旋盤 検索

大物部品加工の専門サイト

大物旋盤.ＣＯＭ

汎用旋盤 ＮＣ旋盤 フライス・マシニング

10/25～10/29 △ △ △
11/1～11/5 △ △ △
11/8～11/12 △ △ △
◎：空き有りどんどんやります。

○：お陰様で順調に稼働中です。

△：少し混み気味です、ご相談ください。

* その他 円筒研削盤、ワイヤーカット、スロッターについては、随時ご相

談ください。

2010/10/25現在
工場稼働状況をお知らせいたします。お問い合わせお待ちして
います。

工場稼働状況のまで，様々なものが市販されています。チャック部が平
行なストレートドリルは，通常，直径13 mm以下です。13 
mmを越えるドリルはチャック部がテーパー（斜め）になっ
ているテーパーシャンクドリルが有ります。このようなドリ

ルはラジアルボール盤、フライス・マシニング加工や旋盤
加工の際に使用されます。

ドリルをドリルをドリルをドリルを研ぐ研ぐ研ぐ研ぐ

約6 mm以上のドリルはグラインダーを使って自分で研ぐことがで
きる。切れるドリルを研ぐのはかなり熟練がいりますが，基本的に
はドリルの2面の刃先が材料に当たるようにすれば良いわけです。
その手順としては，まず，刃先を垂直に真横から見て2枚の刃先の
角度を等しく，しかも先端が中心線に一致するように，ドリルを手で
回しながら削る。角度が異なっていたり，中心がずれていると，片
側の刃だけしか材料に当たりません（下図左）。
次に，片方の刃づつ，刃先に「逃げ角」をつける（下図右）。図8(c)
に示すように，一見すると逃げ角があるようであっても，先端だけ
が平らになっていることがあるので注意します。


