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このＦＡＸは日頃より弊社と取引頂いているお客様及び、ご愛顧いただきたいお客様宛に定期的に無料で配信しております。

い
つ
も
お
世
話
に
な
っ
て
い
ま
す
。

株
式
会
社
宝
角
合
金
製
作
所
と
申
し
ま

す
。
皆
様
方
に
様
々
な
、
情
報
を
お
届

け
す
る
週
刊
Ｆ
Ａ
Ｘ
通
信
を
送
り
さ
せ

て
頂
き
ま
す
の
で
、
ご
愛
顧
の
程
、
宜

し
く
お
願
い
申
し
上
げ
ま
す
。

一
時
は
い
つ
ま
で
も
こ
の
暑
さ
が
続
く

の
だ
ろ
う
か
と
思
わ
せ
る
ほ
ど
衰
え
を

見
せ
な
か
っ
た
今
年
の
夏
の
暑
さ
も
よ

う
や
く
秋
の
兆
し
が
は
っ
き
り
と
表
れ

て
来
て
、
朝
晩
は
か
な
り
涼
し
く
な
っ

て
き
ま
し
た
。
四
季
の
変
化
を
肌
で
感

じ
る
事
の
出
来
る
季
節
が
や
っ
て
き
ま

し
た
。
こ
こ
数
週
間
の
間
の
中
国
の
反

日
行
動
に
は
正
直
驚
く
ば
か
り
で
す
。

意
図
的
に
計
画
さ
れ
た
デ
モ
、
日
本
企

業
の
店
や
工
場
、
車
に
対
し
て
の
信
じ

ら
れ
な
い
行
動
を
先
導
し
て
い
た
人
物

達
の
殆
ど
が
公
安
関
係
者
と
云
う
事
で

す
か
ら
、
改
め
て
共
産
主
義
国
家
の
恐

ろ
し
さ
を
感
じ
ま
し
た
。
現
に
知
合
い

の
中
国
人
に
尋
ね
る
と
公
安
関
係
者
か

ら
携
帯
に
デ
モ
へ
参
加
す
る
旨
の
メ
ー

ル
が
届
き
、
参
加
し
た
者
に
対
し
て
粗

品
が
出
た
り
す
る
事
も
有
る
と
云
う
か

ら
驚
き
で
し
た
、
要
す
る
に
尖
閣
諸
島

の
問
題
は
中
国
政
府
内
の
権
力
闘
争
の

材
料
の
一
つ
に
さ
れ
た
様
で
、
そ
れ
が

証
拠
に
十
八
日
以
降
、
急
激
に
そ
の

ト
ー
ン
は
下
が
っ
て
き
て
い
ま
す
。
私

は
日
本
に
生
れ
て
本
当
に
良
か
っ
た
な

と
感
じ
て
い
ま
す
。
異
常
気
象
と
は
言

わ
れ
て
は
い
ま
す
が
現
に
は
っ
き
り
と

し
た
四
季
が
有
り
ま
す
し
、
ど
ん
な
困

難
な
状
況
化
に
於
い
て
も
放
火
や
略
奪

な
ど
の
暴
動
は
ま
ず
起
こ
る
事
の
な
い

国
と
云
う
の
は
本
当
に
幸
せ
な
事
だ
と

感
じ
て
い
ま
す
。
今
週
も
お
読
み
頂
き

有
難
う
ご
ざ
い
ま
す
。
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今後FAX送信がご不要なお客様は右記に
社名と口にﾁｪｯｸの上、お手数ですが、FAX
で返信願います。

ご社名

宝角合金製作所 稼働日カレンダー

月 火 水 木 金 土 日

9/24 25 26 27 28 29 30

○ ○ ○ ○ ○ 休 休

10/1 2 3 4 5 6 7

○ ○ ○ ○ ○ 休 休
10/8 9 10 11 12 6 7

休 休 ○ ○ ○ 休 休

大物旋盤 検索

大物部品加工の専門サイト

大物旋盤.ＣＯＭ

汎用旋盤 ＮＣ旋盤 フライス・マシニング

9/24～9/28 △ △ △
10/1～10/5 △ △ △
10/10～10/12 △ ○ △
◎：空き有りどんどんやります。

○：お陰様で順調に稼働中です。

△：少し混み気味です、ご相談ください。

* その他 円筒研削盤、ワイヤーカット、スロッターについては、随時ご相
談ください。

2012/9/24現在

工場稼働状況をお知らせいたします。お問い合わせお待ちして
います。

工場稼働状況

Facebook で プロモーション大会
今話題のソーシャルメディア「Facebook」を活用して、認知拡大やファン作りのため
のイベントが兵庫県中小企業団体中央会主催で開催されます。
ひょうごの産業を支える中小企業・団体が約350社出展している「バーチャル展示会
HYOGO！」から、選りすぐりの20社（団体）、2イベント、東北から2社が大会にエン
トリーしており、「いいね」の数、コメントの内容等で競い合います。弊社も「土づくり
研究所」でエントリーしています。
Facebookページからオススメの商品やその特徴など各社が趣向を凝らして魅力を
発信しています。是非、訪問して「いいね」を押したり、コメントを友達に「シェア」す
るなど応援してください！！http://www.web-tenjikai.com/fb/ にアクセス頂き、
「土づくり研究所 竹パウダー/土壌改良剤」をクリックしてください。

ガンドリル加工って

ガンドリルマシン（Gun Drill Machine）とは元来、文字通り小
銃や猟銃などの穴をあけるために開発された機械なのでそう
呼ばれています。ガンドリル方式による切削は、ポンプで高圧
の切削油を供給しながらドリルを回転して行います。
高圧の切削油は、ドリル内部の油穴を通って刃先から噴射
し、この流れに切りくずをのせて、回転するシャンクの外側のＶ
溝をとおって切りくずを外部に送り出す働きをします。
ガンドリル加工の特徴
深穴を高能率に加工します
穴径Ｄφ１～φ３５加工深さＬＤ×１００倍～２００倍をワンス
テップで高速加工出来ます。
加工穴の精度が優れています 曲りが少ない
高精度のドリルブッシュでガイドして穴をあけるセルフパイロッ

ト方式である事。また、ガンドリルは一枚刃で切削抵抗を当り
面でうけるので穴の曲りは非常に少なく、材質・形状にもより
ますが通常深さ1000mmの加工で曲りは 1mm以下とされて
います。
面粗度が良い
高圧多量の切削油が切刃に供給可能な事及びドリルパット部
によるバニッシング効果等により、ツイストドリルに比較してか
なり優れています。通常Ｓ45Ｃで8Ｓ～16Ｓ、ＦＣで6Ｓ～10Ｓ、
ＡLで3Ｓ以下位が可能です。
径公差、円筒度、真円度が良い

回転に対する送り量が少ないので、径公差及び円筒度、真円
度が優れています。径公差で材質、硬度にもよりますがＨ７～

Ｈ９程度の穴あけが可能です。


