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このＦＡＸは日頃より弊社と取引頂いているお客様及び、ご愛顧いただきたいお客様宛に定期的に無料で配信しております。

い
つ
も
お
世
話
に
な
っ
て
い
ま
す
。

株
式
会
社
宝
角
合
金
製
作
所
と
申
し
ま

す
。
皆
様
方
に
様
々
な
、
情
報
を
お
届

け
す
る
週
刊
Ｆ
Ａ
Ｘ
通
信
を
送
り
さ
せ

て
頂
き
ま
す
の
で
、
ご
愛
顧
の
程
、
宜

し
く
お
願
い
申
し
上
げ
ま
す
。

い
つ
も
の
事
な
が
ら
一
カ
月
の
経
過
す

る
の
は
本
当
に
早
い
モ
ノ
で
、
九
月
も

終
わ
り
、
十
月
が
始
ま
り
ま
す
。
十
月

と
云
え
ば
、
秋
祭
り
の
シ
ー
ズ
ン
で
す
。

私
達
の
住
ん
で
い
る
播
州
地
方
は
会
社

の
所
在
地
の
飾
磨
地
区
を
皮
切
り
に
十

月
の
第
一
週
末
か
ら
秋
祭
り
の
シ
ー
ズ

ン
と
な
り
ま
す
。
弊
社
も
六
日
か
ら
九

日
ま
で
は
周
辺
の
祭
典
の
関
係
も
有
り

四
連
休
と
な
り
ま
す
。
今
年
は
台
風
の

当
り
年
の
様
で
頻
繁
に
大
型
の
台
風
が

日
本
近
辺
を
通
過
し
て
い
ま
す
。
そ
う

い
う
状
況
化
に
お
け
る
心
構
え
を
も
う

一
度
再
確
認
し
、
不
測
の
事
態
に
備
え

て
お
き
た
い
と
思
い
ま
す
。
最
近
の
中

国
と
の
間
の
領
土
に
関
す
る
や
り
取
り

を
見
て
る
と
、
理
性
は
有
る
の
か
と
疑

い
た
く
な
る
中
国
政
府
の
見
解
に
も
呆

れ
た
モ
ノ
だ
け
れ
ど
、
日
本
の
政
府
も

空
気
を
読
め
ば
何
も
あ
の
時
期
に
国
有

化
を
宣
言
し
て
、
メ
ン
ツ
を
重
ん
じ
る

中
国
に
対
し
て
、
彼
ら
の
気
持
ち
を
逆

な
で
す
る
よ
う
な
事
を
し
な
け
れ
ば
、

こ
こ
ま
で
の
事
に
な
っ
て
い
な
か
っ
た

様
に
考
え
ま
す
。
政
府
の
軽
は
ず
み
な

行
動
で
本
当
に
国
益
が
損
な
わ
れ
て
る

様
に
思
い
ま
す
。
現
実
実
効
支
配
し
て

い
る
の
は
日
本
な
の
だ
か
ら
じ
た
ば
た

す
る
必
要
な
ど
全
く
な
い
筈
で
す
。
今

回
の
件
も
含
め
て
私
達
の
中
に
も
嫌
中

の
人
が
確
実
に
増
え
て
来
て
る
事
が
残

念
で
な
り
ま
せ
ん
。
今
週
も
お
読
み
頂

き
有
難
う
ご
ざ
い
ま
す
。
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今後FAX送信がご不要なお客様は右記に
社名と口にﾁｪｯｸの上、お手数ですが、FAX
で返信願います。

ご社名

宝角合金製作所 稼働日カレンダー

月 火 水 木 金 土 日

10/1 2 3 4 5 6 7

○ ○ ○ ○ ○ 休 休

10/8 9 10 11 12 13 14

休 休 ○ ○ ○ 休 休
10/15 16 17 18 19 6 7

○ ○ ○ ○ ○ 休 休

大物旋盤 検索

大物部品加工の専門サイト

大物旋盤.ＣＯＭ

汎用旋盤 ＮＣ旋盤 フライス・マシニング

10/1～10/5 △ △ △
10/10～10/12 △ △ △
10/15～10/19 △ ○ △
◎：空き有りどんどんやります。

○：お陰様で順調に稼働中です。

△：少し混み気味です、ご相談ください。

* その他 円筒研削盤、ワイヤーカット、スロッターについては、随時ご相
談ください。

2012/10/1現在

工場稼働状況をお知らせいたします。お問い合わせお待ちして
います。

工場稼働状況

水都おおさか 森林の市2012
10月7日 大阪の近畿中国森林管理局傍

の毛馬桜之宮公園にて森林の大切さ、林
業の役割、農山村の現状について、理解
を深めることを目的とした体験型イベントが
開催され、弊社の竹粉砕機 バンブーミル
も出展いたします。どうぞお越し下さい。
入場料は無料です。

ホーニング加工って

ホーニング加工とは
主として円筒内面の精密仕上げに用いる研削法です。

円柱状の工具側面に直方体の砥石を数個取り付けたホーン
と呼ぶ工具を用い，これを回転させながら上下させることで穴
の内面を精密にみがく。砥石とワークは面接触させ，ばねなど
によって一定の荷重を加えることにより切れ込みを与える。
エンジンのシリンダ内面の仕上げなどに用いられています。
■特徴
1)一般研削の約1/20の低速加工約30ｍ～100ｍで加工歪が
少ない
2)一般研削は線接触加工 ホーニングは面接触加工
3)摺動面や回転部の油溜りとして、潤滑作用となる。
■ホーニング加工のメリット

一般的な研削に比べて比較的低速度、低圧力で加工できるた
め、加工物の物理的な変質がほとんどない。結果的に、不良
品の発生を抑えることができ、量産部品の加工に適している。
ガラスなど適用範囲は広い。 また、特殊な形状にも対応で

きるため、付加価値の高い加
工も可能で、シンプルな加工
原理なので、機械の故障も
少なく、低コストで維持できる。

加工面には細かな網状の筋
（クロスハッチ）ができますが、
これは“キサゲ加工”と同じ機
能を持ち、網目が潤滑油を保
持します。この特性を生かし、
各種部品の摺動（しゅうどう）
面の加工によく使われます。
用途によっては鏡面に近い
仕上げも可能で、また、加工
対象物は鋼材をはじめ、チタ
ンやステンレス、セラミック、
等適用範囲は広いです。


